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ANTECEDENTES
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• Los proyectos de recuperación adicional en México, inician con la 
inyección de agua en el campo Poza Rica en marzo de 1951. 

• De acuerdo a la literatura especializada y a proyectos de EOR en 
campos petroleros del extranjero, el CO2 y/o los gases de 
combustión, representan una alternativa para la implementación de 
procesos de Recuperación Mejorada (EOR) en México.

• Debido a la alta producción de CO2 asociado con el gas y 
condensado en el Campo Carmito, se planeó separar el CO2 mediante 
un proceso de membranas para continuar con su explotación.

• En noviembre del 2000, se implementó la inyección de CO2 en el 
campo Artesa, Región Sur, siendo éste el primer proceso de 
recuperación mejorada en México, con la ventaja adicional de evitar 
el venteo a la atmósfera.

• En enero del 2005, se implementó la inyección de CO2 en el campo 
Sitio Grande, Región Sur, siendo éste el segundo proceso de 
recuperación mejorada en México, con la ventaja adicional de evitar 
el venteo a la atmósfera.

ANTECEDENTES
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ANTECEDENTES (cont.)

Clasificación de procesos y etapas de la 
recuperación de hidrocarburos

Factores totales de recuperación en yacimientos
Fuente: Recuperación Secundaria y Mejorada en México Informe Anual 
2007, Gerencia de Explotación  de Yacimientos, SCTET,PEP.
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ANTECEDENTES (cont.)

Fuente: Recuperación Secundaria y Mejorada en México Informe Anual 
2007, Gerencia de Explotación  de Yacimientos, SCTET,PEP.

217,950 x 0.45 =   98,078 mmb

217,950 x 0.65 = 141,668 mmb
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ANTECEDENTES (cont.)
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METAS ESTRATÉGICAS DE PEP
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• Fortalecer la ejecución de los proyectos de 
desarrollo para mejorar el factor de recuperación y 
desarrollar nuevas reservas.

• Elaborar nuevos esquemas de ejecución para 
incrementar el factor de recuperación y desarrollar 
campos marginales y maduros de forma rentable.

• Alcanzar y mantener a mediano y largo plazo una 
cuota de producción de 3.1 MMbpd y 6.0 MMMpcd.

METAS ESTRATÉGICAS DE PEP
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PROYECTOS DE INYECCIÓN DE CO2 EN MÉXICO
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A) Campo Artesa:

Se seleccionó al campo Artesa para la inyección de CO2 , con 2 pozos inyectores de CO2 
(A-13 y A-15), con un volumen de inyección promedio de 25 mmpcd de CO2 y y 4 pozos 
productores (A-22, A-21, A-1 y A-3).

La inyección de CO2 al Campo Artesa, ha sido el primer proyecto a nivel nacional de esta 
naturaleza

Los estudios experimentales y de simulación mostraron que se podía recuperar una 
importante cantidad adicional de aceite, por lo que se desarrolló como un proyecto de 
recuperación mejorada.

B) Campo Sitio Grande

Tomando como base la infraestructura existente usada en el proyeTomando como base la infraestructura existente usada en el proyecto de inyeccicto de inyeccióón n 

de CO2 al campo Artesa, y despude CO2 al campo Artesa, y despuéés de acondicionar las instalaciones necesarias, s de acondicionar las instalaciones necesarias, 

el 27 de enero del 2005 se inicia oficialmente la inyecciel 27 de enero del 2005 se inicia oficialmente la inyeccióón de CO2 al campo Sitio n de CO2 al campo Sitio 

Grande  con un volumen de inyecciGrande  con un volumen de inyeccióón de 24 mmpcd de CO2 a travn de 24 mmpcd de CO2 a travéés del pozo Sitio s del pozo Sitio 

Grande 801.Grande 801.

PROYECTOS DE INYECCIÓN DE CO2 EN MÉXICO 
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Diagrama del Proceso de InyecciDiagrama del Proceso de Inyeccióón n 
Campo ArtesaCampo Artesa
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PLANTA DE
SEPARACIÓN DE CO2
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Beneficios del proceso Campo ArtesaBeneficios del proceso Campo Artesa

Se dejó de ventear a la atmósfera un volumen de CO2 de: 30 
MMMPC

Volumen adicional de aceite obtenido por Rec. Mejorada: 
952 MBLS

Volumen adicional de gas hidrocarburo recuperado durante 
la inyección
2.4MMMPC

Incremento en el factor de recuperación  0.4 %
Se logró controlar el avance de la entrada de agua a los 

pozos.
Al ser el primer proyecto a nivel nacional, se obtuvo la 

experiencia para
el manejo de inyección del CO2 .
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•La producción mensual atribuible  al proceso de 
inyección de gas es de 889 BPD  de aceite, 
acumulando 1.37 MMBL.

•A la fecha, el volumen  inyectado acumulado de gas 
es de  14.5 MMMPC.

•El volumen a recuperar  mediante la Inyección de 
agua y gas (Carmito, Artesa y Gaucho) es de 6.5 
MMbls.

Beneficios del proceso Campo Sitio GrandeBeneficios del proceso Campo Sitio Grande
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PRÓXIMOS PASOS
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PRÓXIMOS PASOS



Quebrache

Tampico
29

Soledad Norte

Agua Fría

116

48

Cactus Sitio grande

Samaria

Tajín

Coapechaca

12

18

Pto. Ceiba

50

12

14

Ixtal

Manik

Yaxché 138

48

10

Chuc 1

Ku A

24

5
18

Coatzacoalcos

84
46

MecateCarmito

2
20

Topén

Ogarrio

19

Remolino

Angostura

30

212 Perdiz



24

• Definir el o los procesos susceptible a 
implementarse en el corto plazo en 
Chicontepec que mejores ventajas económicas 
ofrezca.

• Evaluar la eficiencia de recuperación del aceite 
residual en los bloques de matriz en la zona 
invadida por agua en el campo Akal, mediante 
la aplicación de Surfactantes o CO2 .

• Continuar con el diseño e implementación de 
las pruebas piloto de inyección de vapor y de 
aire.

PRÓXIMOS PASOS
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• Participar con la SCTER en la evaluación de la 
reserva de CO2 en el campo Quebrache.

• Dar seguimiento al programa de la SCTER en la 
evaluación reservas de CO2 en la Región Sur.

• Evaluar el potencial de aplicación de procesos 
de recuperación mejorada en PEP con enfoque 
en los proyectos estratégicos.

• Dar seguimiento y colaborar con los 
consorcios y alianzas de PEP en esta materia.

PRÓXIMOS PASOS
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CONCLUSIONES
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CONCLUSIONES

A) ES POSIBLE INYECTAR EL CO2 EN:

• YACIMIENTOS DE ACEITE PARA PROCESOS DE EOR

• EN POZOS PARA FRACTURAMIENTOS HIDRÁULICOS

• EN YACIMIENTOS AGOTADOS PARA SU ALMACENAMIENTO

B) ES NECESARIO REALIZAR ESTUDIOS 

ECONÓMICOS PARA  EVALUAR LA RENTABILIDAD 

DE CUALQUIER INICIATIVA.
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